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一、变动情况
1、环保手续办理情况
2019年7月江苏叶萌环境技术有限公司编制了《南通盛洋电气有限公司SCB10-630~2500/10变压器及变压器油箱生产项目环境影响报告表》，项目备案文号：海行审备[2018]783号，项目代码：2018-320621-38-03-561690。项目已于2020年2月13日取得海安市行政审批局备案（备案证号：海行审备[2020]44号），项目代码：2020-320621-34-03-504121。该项目于2019年8月19日获得海安市行政审批局审批（海行审投资【2019】559号）。                                                                                                                                                              
本项目已取得排污许可登记，登记编号：91320621660072354001W。
SCB10-630~2500/10变压器及变压器油箱生产项目已于2019年10月1日开工，2021年9月16日竣工，2021年9月启动验收工作。
2、环评批复要求及落实情况
环评批复要求及落实情况见表1。
表1 环评批复要求及落实情况对照表
	项目
	环评批复要求
	实际落实情况

	废水
	按“清污分流、雨污分流”原则设计、建设厂区排水系统。生活污水经化粪池预处理达《污水综合排放标准》(GB8978-1996 )表4中三级标准、《污水排入城镇下水道水质标 准》(GB/T31962-2015 )表1中B等级标准和污水处理厂接管要求 后，经园区污水管网排入海安曲塘滇池水务有限公司进行集中处理。
	按“清污分流、雨污分流”原则设计、建设厂区排水系统。生活污水经化粪池预处理，经园区污水管网排入海安曲塘滇池水务有限公司进行集中处理。

	废气
	在工程设计中，应进一步优化废气处理方案，严格控 制无组织废气排放，确保各类废气的收集率及去除率、排气筒设置及高度等符合《报告表》要求。颗粒物、非甲烷总烃排放执行《大气污染物综合排放标准》(GB16297-1996)表2中二级标准及 无组织排放监控浓度限值。
	[bookmark: _Hlk12632646]本项目营运期产生的废气污染物主要为焊接烟尘（G1、G8）；抛丸粉尘（G2）；打磨粉尘（G3）；喷塑粉尘（G4）；烘干固化时产生的有机废气（G5）；浇注、烘干时产生的有机废气（G6、G7）。
[bookmark: _Hlk12632862]（1）焊接烟尘（G1、G8）
[bookmark: _Hlk12632660]项目在焊接工序中产生焊接烟尘，焊接烟尘经移动式烟尘净化器处理后于车间无组织排放。
[bookmark: _Hlk12632868]（2）抛丸粉尘（G2）
[bookmark: _Hlk12632690]本项目抛丸工序会产生粉尘，本项目对变压器油箱表面进行抛丸清理。粉尘经设备配套的袋式除尘器收集处理后，由15m高排气筒（1#）有组织排放。未收集到的粉尘无组织排放。
[bookmark: _Hlk12632876]（3）打磨粉尘（G3）
[bookmark: _Hlk12632730][bookmark: _Hlk2164530]项目在使用手持打磨机对工件不平整处进行打磨时会产生打磨粉尘，打磨粉尘在车间内无组织。
[bookmark: _Hlk12632883]（4）喷塑粉尘（G4）
本项目采用人工喷塑，喷塑房大小为2m*3m*3.5m。喷塑过程产生的粉尘经设备配套的旋风+滤芯收集处理，尾气由15m高（2#）排气筒排放。未收集到的粉尘无组织排放。
[bookmark: _Hlk12632892]（5）固化废气（G5）
[bookmark: _Hlk12632817]经静电喷涂后进入密闭的干燥箱进行干燥固化，在固化过程中会产生有机废气。在干燥箱顶部设置管道收集废气，非甲烷总烃收集后采用活性炭吸附处理后通过15m高排气筒（3#）排放，未收集到的非甲烷总烃于车间内无组织排放。
[bookmark: _Hlk12632902]（6）浇注、烘干废气（G6、G7）
[bookmark: _Hlk12632845]在干式变压器生产过程中，浇注、烘干会产生少量有机废气。非甲烷总烃收集后通过二级活性炭吸附装置处理后，通过15m高（4#）的排气筒排放，未收集到的非甲烷总烃于车间内无组织排放。

	噪声
	进一步优选低噪声设备和优化车间设备布局，并采取 隔声、吸声、减振等降噪措施，确保东、南侧厂界噪声达到《工业企业厂界环境噪声排放标准»(GB12348-2008 )中2类标准，西、北侧厂界噪声达到《工业企业厂界环境噪声排放标准》
(GB12348-2008 )中 4 类标准。
	通过厂房隔声、减振、距离衰减等措施，可使东、南侧厂界噪声达到《工业企业厂界环境噪声排放标准»(GB12348-2008 )中2类标准，西、北侧厂界噪声达到《工业企业厂界环境噪声排放标准》(GB12348-2008 )中 4 类标准。

	固废
	按“减量化、资源化、无害化”的处置原则，落实各 类固体废物尤其是危险固废的收集、处置和综合利用措施。危险 废物必须委托有资质单位安全处置，厂内危险废物暂存场所须符 合《危险废物贮存污染控制标准》(GB18597-2001 )及其修改单要 求，防止造成二次污染。
	建设单位按照《一般工业固体废物贮存、处置场污染物控制标准》（GB18599-2020）及修改单要求建设了一般固废暂存场所，设置了一般固废暂存场所标志，并建立了一般固废暂存、回用和清运台账，签订处置协议，做到妥善处置。

	
	
	建设单位按照《危险废物贮存污染控制标准》（GB18597-2001）及修改单及《江苏省生态环境厅关于进一步加强危险废物污染防治工作的实施意见》（苏环办〔2019〕327号）要求设置危险固废暂存场地，设置警示标识标牌。危险废物与有资质单位签订了处置合同，做到妥善管理。

	环境风险管理
	加强环境风险管理，落实《报告表》提出的风险防范 措施，完善突发环境事故应急预案，采取切实可行的工程控制和管理措施，防止发生污染事故。落实《报告表》提出的防渗区设计要求，避免对地下水和土壤产生污染。
	已编制应急预案

	规范化
整治
	根据《江苏省排污口设置及规范化整治管理办法》有关规定规范设置各类排污口和标志牌，排气筒预留采样口。按《报 告表》提出的环境管理与监测计划实施日常环境管理与监测。
	建设项目4个废气排放口、1个雨水排口、1个污水排口已按照规范设置，并张贴排口标志牌。

	卫生防护距离
	按照《报告表》要求，改扩建后，1#车间、2#车间界外各设置50米卫生防护距离，3#车间界外设置100米卫生防护距离。 此范围内目前无居民点等环境敏感目标，今后海安市曲塘镇人民 政府须对项目周边用地进行合理规划，卫生防护距离内不得设置 对环境敏感的项目。
	1#车间、2#车间界外各设置50米卫生防护距离，3#车间界外设置100米卫生防护距离。此范围内目前无居民点等环境敏感目标。

	总量控制
	本项目实施后，污染物年排放总量初步核定为∶（一）	水污染物（接管考核量）：废水量<1158. 4吨，CODcr < 0. 319 吨，氨氮 < 0.029 吨,TN< 0.041 吨,TP < 0. 003 吨；
（二）	大气污染物（有组织排放量）:颗粒物< 0. 058吨，VOCs （非甲烷总炷）< 0. 0346吨。
	经验收期间检测结果表明，本次项目废气、废水总量满足环评批复要求。



[bookmark: _Toc22952]3、变动内容分析
[bookmark: _Toc5863]3.1性质变化分析
表2产品对照表
	序号
	环评产品名称
	验收产品名称
	变化情况

	1
	变压器油箱
	变压器油箱
	无

	2
	变压器
	变压器
	无



[bookmark: _Toc10193]3.2规模变化分析
[bookmark: _Toc8403]3.2.1产能对照表
表3产能对照表
	序号
	产品名称
	环评生产能力（/a）
	验收生产能力（/a）
	变化情况

	1
	变压器油箱
	1600t
	1600t
	无

	2
	变压器
	450台
	450台
	无



[bookmark: _Toc24959]3.2.2储存能力
储存能力与环评一致，未发生变化。
[bookmark: _Toc20370]3.3地点
[bookmark: _Toc7045]3.3.1选址
公司位于海安市曲塘镇双楼工业园区 ，未发生变化。
[bookmark: _Toc16858]3.3.2平面布置
公司原平面布置图见1，公司实际平面布置图见2。
1

[image: ]
图1原平面布置图
[image: ]
图2实际平面布置图
生产车间布局发生变化，产能、原辅料未发生变化，因此属于一般变动。
[bookmark: _Toc2625]3.4生产工艺
[bookmark: _Toc12551]3.4.1生产工艺流程
实际生产工艺流程与环评一致，没有发生变动。
1、 变压器油箱生产工艺流程：
 [image: ]
图2-1变压器油箱生产工艺流程图
生产工艺流程及产污环节：
（1）成型加工：利用成型机对冷板进行加工成型，使用剪板机、折弯机将热板和冷板根据要求进行剪裁，折弯等加工。设备用到液压油，液压油循环使用，由厂家定期更换，产生的废油不在厂内放置。该工序产生边角料S1、噪声N；
（2）焊接：将工件按照设计要求，利用电焊机将冷板和热板根据需要进行焊接组合。焊接方式为二氧化碳气体保护焊。该工序产生焊接烟尘G1、焊渣S2以及噪声N；
（3）试漏：将焊接好的工件使用试验设备进行试漏检验，用水测试工件的密闭性，试漏用水循环使用不外排。该工序产生噪声N；
（4）钻孔：将完成试漏检验的工件使用钻床进行打孔处理。该工序产生边角料S3、噪声N；
（5）抛丸：利用抛丸机将丸料喷射到钢件表面，利用钢丸的冲击力去除钢材表面的氧化皮和锈蚀，使钢筋线材表面获得良好的清理效果，同时消除钢材的内应力，提高表面抗疲劳强度，延长使用寿命。该工序产生抛丸粉尘G2、废钢丸S4、收集尘S5和噪声N；
（6）打磨：人工使用小型手持打磨机对抛丸后的工件进行打磨，去除毛边。该工序产生打磨粉尘G3、收集尘S6以及噪声N；
（7）喷塑：组装好的产品进入喷塑房进行表面喷塑粉处理。使用喷枪进行喷塑。该工序产生塑粉粉尘G4、收集尘S7。
（8）烘干固化：工件经表面喷涂后进入密闭的干燥箱进行烘干固化。烘干温度为200℃，时间为45min。项目使用电加热。该工序产生有机废气G5、废活性炭S8。
（9）成品：烘干后的产品即为变压器油箱成品。
2、干式变压器生产工艺流程：
[image: ][image: ]
图5-2干式变压器生产工艺流程图
生产工艺流程及产污环节：
主要分为两道工序，第一道是铁芯的制作，第二道是线圈的制作，两道工序同时进行，最后进行组装测试入库。具体如下：
（1）铁芯制作：
将硅钢片按图样使用剪板机剪切成所需的形状和尺寸，然后叠装成型，组装成铁芯。该工程剪切工序会产生边角料S9与噪声N。
（2）线圈制作：
外购的铜线经绕线机绕到模具上，然后对线圈进行整理，再用螺杆将线圈拉紧。线圈绕线结束后，需要对其进行绝缘处理，主要是在外面包裹一层环氧树脂即浇注。
环氧浇注系统采用的原料主要为环氧树脂、固化剂按1:1比例组成的混合物。
浇注：浇注时首先将桶装的环氧树脂、固化剂一起倒入浇注设备的加热罐内，加热方式为电加热，在100℃的温度条件下预热1个小时，目的在于将混合物由稠变稀利于下一步的浇注。将绕有铜线的模具放入真空浇注罐内进行抽真空，环氧树脂和固化剂加热后通过管道进入搅拌桶，混合搅拌均匀后输入浇注罐内，通过抽真空包裹在线圈上。由于浇注采用的是环氧树脂、固化剂的混合物，使用时环氧固化剂是与环氧树脂发生化学反应，形成立体聚合物进行固化，该过程会产生有机废气G6、废包装桶S10、废活性炭S11。
烘干：为了保证绝缘性，浇筑完成后的线圈使用行吊送入浇注设备中使用电加热的固化罐内进行烘干。后在130℃-150℃的温度下固化2h-3h，烘干之后自然冷却。该过程同样会产生有机废气G7、废活性炭S12。
（3）装配：
将上述两道工序的半成品铁芯、线圈以及外壳（外购）经检验合格后交装配组进行组装，由质检人员进行测试合格后入库。
3、油浸式变压器生产工艺流程：
 [image: ]
图5-3油浸式变压器生产工艺流程图
生产工艺流程及产污环节：
主要分为三道工序，第一道是铁芯的制作，第二道是线圈的制作，第三道是角钢的加工，三道工序同时进行，最后进行组装测试入库。具体如下：
（1）铁芯制作：
将硅钢片卷料按图样剪切成所需的形状和尺寸，然后叠装成型组装成铁芯。该工程剪切工序会产生边角料S13与噪声N。
（2）线圈制作：
外购的电磁线经线圈绕线机绕到模具上，然后对线圈进行整理，再用螺杆将线圈拉紧。将绕制好的线圈放置于除湿设备中进行除湿处理，其工作原理是：由风扇将潮湿空气抽入机内，通过热交换器，此时空气中的水份冷凝成水珠， 变成干燥的空气排出机外，如此循环使设备内湿度降低。除潮使线圈干燥其目的是除去变压器绝缘材料中的水分和气体，使其含水量控制在产品质量要求的限度之内，增加其绝缘电阻，提高闪络电压，以保证变压器有足够的绝缘强度和运行寿命。该工序产生噪声N。
（3）角钢加工：
将外购的角钢使用联合冲剪机加工成所需的尺寸，然后使用电焊机焊接，焊接方式为二氧化碳气体保护焊。该工序产生焊接烟尘G8、噪声N。
（4）装配、加油、测试：
将上述三道工序的半成品铁芯、线圈、角钢以及外壳（外购）经检验合格后交装配组进行组装，将装配好的变压器，在真空状态下注入变压器油。由质检人员进行测试合格入库。该工序产生废变压器油S14。
[bookmark: _Toc26162]3.4.2原辅料及燃料对照表
表4原辅料及燃料对照表
	[bookmark: _Toc3561]序号
	名称
	成分、规格
	设计年耗量
	实际年耗量
	来源及运输

	1
	铜线
	/
	120t
	120t
	外购、汽运

	2
	硅钢片
	/
	750t
	750t
	外购、汽运

	3
	冷板
	钢材
	1100t
	1100t
	外购、汽运

	4
	热板
	钢材
	500t
	500t
	外购、汽运

	5
	角钢
	/
	150t
	150t
	外购、汽运

	6
	焊丝、焊条
	/
	15t
	15t
	外购、汽运

	7
	塑粉
	聚氨酯、颜填料、助剂等
	4t
	4t
	外购、汽运

	8
	环氧树脂
	环氧树脂70-80%、增韧剂10-15%、活性硅微粉10-15%
	15t
	15t
	外购、汽运

	9
	固化剂
	甲基四氢苯酐60-70%、增韧剂15-20%、活性硅微粉15-20%
	15t
	15t
	外购、汽运

	10
	二氧化碳
	7kg/瓶
	2.52t
	2.52t
	外购、汽运

	11
	氩气
	7kg/瓶
	0.28t
	0.28t
	外购、汽运

	12
	液压油
	20kg/桶，主要成分是防锈剂，抗磨剂，环烷基油，二甲基硅油，抗氧化剂，金属减活剂等
	1.3t
	1.3t
	外购、汽运

	13
	钢丸
	/
	2t
	2t
	外购、汽运

	14
	变压器油
	主要成分是烷烃，环烷族饱和烃，芳香族不饱和烃等化合物
	160t
	160t
	外购、汽运

	15
	外壳
	不锈钢
	2000套
	2000套
	外购、汽运



3.4.3生产设备对照表
表5生产设备对照表
	序号
	名称
	规格型号
	设计改扩建后数量(台/套)
	实际改扩建后数量(台/套)

	1
	浇注设备
	——
	1
	1

	2
	除湿设备
	——
	1
	1

	3
	试验设备
	BZ-11
	1
	1

	4
	绕线机
	WR-100
	6
	6

	5
	筒式绕线机
	BR1400-2
	1
	1

	6
	喷塑间
	2m*3m*2.5m
	2（1用1备）
	1

	7
	抛丸机
	2m*2m*2.2m
	1
	1

	8
	电焊机
	NBC-350-1
	6
	6

	9
	成型机
	CX-1400
	3
	3

	10
	钻床
	Z3050ⅹ16-1
	3
	3

	11
	锯床
	——
	1
	1

	12
	手持打磨机
	——
	4
	4

	13
	剪板机
	6C12Y-8ⅹ3200
	1
	1

	14
	折弯机
	WC67Y-160/3200
	1
	1

	15
	干燥箱
	4m*2.5m*2.8m
	2（1用1备）
	1

	16
	联合冲剪机
	——
	1
	1

	17
	储油罐
	8t
	1
	1

	18
	空压机
	——
	1
	1

	19
	风机
	——
	10
	4




喷塑间、干燥箱由原来的2台（1用1备）减少至1台，喷塑间、干燥箱生产设备减少，没有备用设备，不新增产能、污染物和污染物量，因此不属于重大变动，风机由10台减少至4台，风机是辅助设备。
[bookmark: _Toc13834]3.4.4物料运输、装卸、贮存方式
物料运输、装卸、贮存方式没有发生变化。
[bookmark: _Toc16644]3.5环境保护措施
[bookmark: _Toc12915]3.5.1废气环境保护措施
变动前：
本项目营运期产生的废气污染物主要为焊接烟尘（G1、G8）；抛丸粉尘（G2）；打磨粉尘（G3）；喷塑粉尘（G4）；烘干固化时产生的有机废气（G5）；浇注、烘干时产生的有机废气（G6、G7）。
（1）焊接烟尘（G1、G8）
项目在焊接工序中产生焊接烟尘。该部分废气量较少，于车间无组织排放。
（2）抛丸粉尘（G2）
本项目抛丸工序会产生粉尘，本项目对变压器油箱表面进行抛丸清理。粉尘经设备配套的袋式除尘器收集处理后，由15m高排气筒（1#）有组织排放。未收集到的粉尘无组织排放。
（3）打磨粉尘（G3）
项目在使用手持打磨机对工件不平整处进行打磨时会产生打磨粉尘，打磨尘颗粒较大，大部分粉尘会在打磨点附近沉降，未收集到的粉尘无组织排放。
（4）喷塑粉尘（G4）
喷塑过程产生的粉尘经设备配套的滤芯收集处理，尾气由15m高（2#）排气筒排放。未收集到的粉尘无组织排放。滤芯回收的塑粉再利用。
（5）固化废气（G5）
经静电喷涂后进入密闭的干燥箱进行干燥固化，在固化过程中会产生有机废气。非甲烷总烃收集后采用活性炭吸附处理后通过15m高排气筒（2#）排放。未收集到的非甲烷总烃于车间内无组织排放。
（6）浇注、烘干废气（G6、G7）
在干式变压器生产过程中，浇注、烘干会产生少量有机废气。设置集气罩，并配置二级活性炭吸附装置处理后，通过15m高（3#）的排气筒排放。
变动后：
本项目产生的废气污染物主要为焊接烟尘（G1、G8）；抛丸粉尘（G2）；打磨粉尘（G3）；喷塑粉尘（G4）；烘干固化时产生的有机废气（G5）；浇注、烘干时产生的有机废气（G6、G7）。
（1）焊接烟尘（G1、G8）
项目在焊接工序中产生焊接烟尘，焊接烟尘经移动式烟尘净化器处理后于车间无组织排放。
（2）抛丸粉尘（G2）
本项目抛丸工序会产生粉尘，本项目对变压器油箱表面进行抛丸清理。粉尘经设备配套的袋式除尘器收集处理后，由15m高排气筒（1#）有组织排放。未收集到的粉尘无组织排放。
（3）打磨粉尘（G3）
项目在使用手持打磨机对工件不平整处进行打磨时会产生打磨粉尘，打磨粉尘在车间内无组织。
（4）喷塑粉尘（G4）
本项目采用人工喷塑，喷塑房大小为2m*3m*3.5m。喷塑过程产生的粉尘经设备配套的旋风+滤芯收集处理，尾气由15m高（2#）排气筒排放。未收集到的粉尘无组织排放。
（5）固化废气（G5）
经静电喷涂后进入密闭的干燥箱进行干燥固化，在固化过程中会产生有机废气。在干燥箱顶部设置管道收集废气，非甲烷总烃收集后采用活性炭吸附处理后通过15m高排气筒（3#）排放，未收集到的非甲烷总烃于车间内无组织排放。
（6）浇注、烘干废气（G6、G7）
在干式变压器生产过程中，浇注、烘干会产生少量有机废气。非甲烷总烃收集后通过二级活性炭吸附装置处理后，通过15m高（4#）的排气筒排放，未收集到的非甲烷总烃于车间内无组织排放。
变动前后，有组织废气颗粒物、非甲烷总烃总量没有发生变化。
[bookmark: _Toc4548]3.5.2废水环境保护措施
变动前后，设有一个3m*2m*1.2m的水池用于存储试验用水，试验用水循环使用，定期添加，不外排；生活污水经化粪池预处理，经园区污水管网排入海安曲塘滇池水务有限公司进行集中处理，废水处理措施没有发生变化。
[bookmark: _Toc22756]3.5.3噪声环境保护措施
变动前后，建设单位高噪声设备通过厂房隔声、减振、距离衰减等措施，可使厂界噪声满足《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）2类、4类标准要求，达到降噪效果，无变动。
[bookmark: _Toc5244]3.5.4土壤、地下水环境保护措施
变动前后，危废仓库地面防腐防渗，无变动；一般固废暂存场所、生产车间地面硬化。
[bookmark: _Toc11833]3.5.5固体废物环境保护措施
变动前，一般固体废物主要为生活垃圾、边角料、焊渣、废钢丸、收集尘、塑粉。危险废物主要有废活性炭、废包装桶、废变压器油、废UV灯管、废催化板。
变动后，一般固体废物主要为生活垃圾、边角料、焊渣、废钢丸、收集尘、塑粉。危险废物主要有废活性炭、废包装桶、废变压器油。
危险废物种类和数量减少，属于一般变动。
[bookmark: _Toc15654]3.5.6事故废水生产能力或拦截设施
无事故废水生产能力或拦截设施要求。
[bookmark: _Toc30440]4、结论
表6建设项目非重大变动环境影响分析表
	[bookmark: _GoBack]变动类别
	重大变动认定条件
	有无重大变动
	环评设计内容
	实际建设内容
	非重大变动影响分析

	性质
	1.建设项目开发、使用功能发生变化的。
	无
	变压器油箱、变压器
	变压器油箱、变压器
	与环评一致，未发生变动

	规模
	2.生产、处置或储存能力增大30%及以上的。
	无
	年产变压器油箱1600t、变压器450台，储存能力见表2-2、表2-4
	年产变压器油箱1600t、变压器450台，储存能力见表2-2、表2-4
	与环评一致，未发生变动。

	
	3.生产、处置或储存能力增大，导致废水第一类污染物排放量增加的。

	
	年产变压器油箱1600t、变压器450台，储存能力见表2-2、表2-4
	年产变压器油箱1600t、变压器450台，储存能力见表2-2、表2-4。
	与环评一致，未发生变动。

	
	4.位于环境质量不达标区的建设项目生产、处置或储存能力增大，导致相应污染物排放量增加的（细颗粒物不达标区，相应污染物为二氧化硫、氮氧化物、可吸入颗粒物、挥发性有机物；臭氧不达标区，相应污染物为氮氧化物、挥发性有机物；其他大气、水污染物因子不达标区，相应污染物为超标污染因子）；位于达标区的建设项目生产、处置或储存能力增大，导致污染物排放量增加10%及以上的。
	
	本期项目位于海安市曲塘镇双楼工业园区，属于环境质量达标区。生产、处置或储存能力与环评一致。

	地点
	5.重新选址；在原厂址附近调整（包括总平面布置变化）导致环境防护距离范围变化且新增敏感点的。
	无
	本项目地址与环评设计保持一致，平面布置及车间分布与环评发生变化，本公司大气评价等级是二级，无需设置环境防护距离，属于一般变动。

	生产工艺
	6.新增产品品种或生产工艺（含主要生产装置、设备及配套设施）、主要原辅材料、燃料变化，导致以下情形之一：
（1）新增排放污染物种类的（毒性、挥发性降低的除外）；（2）位于环境质量不达标区的建设项目相应污染物排放量增加的；（3）废水第一类污染物排放量增加的；（4）其他污染物排放量增加10%及以上的。

	无
	生产设备详见表2-1
	生产设备详见表2-1，喷塑间和干燥箱由2台（一用一备）减少至1台，风机由10台减少至4台。产品品种、原辅材料、生产工艺与环评设计一致
	喷塑间、干燥箱由原来的2台（1用1备）减少至1台，喷塑间、干燥箱生产设备减少，没有备用设备，不新增产能、污染物和污染物量，因此不属于重大变动，风机由10台减少至4台，风机是辅助设备。

	
	7.物料运输、装卸、贮存方式变化，导致大气污染物无组织排放量增加10%及以上的。
	
	物料运输、装卸、贮存方式与环评设计一致。

	环境保护措施
	8.废气、废水污染防治措施变化，导致第6条中所列情形之一（废气无组织排放改为有组织排放、污染防治措施强化或改进的除外）或大气污染物无组织排放量增加10%及以上的。

	无
	废气：本项目营运期产生的废气污染物主要为焊接烟尘（G1、G8）；抛丸粉尘（G2）；打磨粉尘（G3）；喷塑粉尘（G4）；烘干固化时产生的有机废气（G5）；浇注、烘干时产生的有机废气（G6、G7）。
（1）焊接烟尘（G1、G8）
项目在焊接工序中产生焊接烟尘。该部分废气量较少，于车间无组织排放。
（2）抛丸粉尘（G2）
本项目抛丸工序会产生粉尘，本项目对变压器油箱表面进行抛丸清理。粉尘经设备配套的袋式除尘器收集处理后，由15m高排气筒（1#）有组织排放。未收集到的粉尘无组织排放。
（3）打磨粉尘（G3）
项目在使用手持打磨机对工件不平整处进行打磨时会产生打磨粉尘，打磨尘颗粒较大，大部分粉尘会在打磨点附近沉降，未收集到的粉尘无组织排放。
（4）喷塑粉尘（G4）
喷塑过程产生的粉尘经设备配套的滤芯收集处理，尾气由15m高（2#）排气筒排放。未收集到的粉尘无组织排放。滤芯回收的塑粉再利用。
（5）固化废气（G5）
经静电喷涂后进入密闭的干燥箱进行干燥固化，在固化过程中会产生有机废气。非甲烷总烃收集后采用活性炭吸附处理后通过15m高排气筒（2#）排放。未收集到的非甲烷总烃于车间内无组织排放。
（6）浇注、烘干废气（G6、G7）
在干式变压器生产过程中，浇注、烘干会产生少量有机废气。设置集气罩，并配置二级活性炭吸附装置处理后，通过15m高（3#）的排气筒排放。
废水：设有一个3m*2m*1.2m的水池用于存储试验用水，试验用水循环使用，定期添加，不外排；生活污水经化粪池预处理，经园区污水管网排入海安曲塘滇池水务有限公司进行集中处理。
	废气：本项目产生的废气污染物主要为焊接烟尘（G1、G8）；抛丸粉尘（G2）；打磨粉尘（G3）；喷塑粉尘（G4）；烘干固化时产生的有机废气（G5）；浇注、烘干时产生的有机废气（G6、G7）。
（1）焊接烟尘（G1、G8）
项目在焊接工序中产生焊接烟尘，焊接烟尘经移动式烟尘净化器处理后于车间无组织排放。
（2）抛丸粉尘（G2）
本项目抛丸工序会产生粉尘，本项目对变压器油箱表面进行抛丸清理。粉尘经设备配套的袋式除尘器收集处理后，由15m高排气筒（1#）有组织排放。未收集到的粉尘无组织排放。
（3）打磨粉尘（G3）
项目在使用手持打磨机对工件不平整处进行打磨时会产生打磨粉尘，打磨粉尘在车间内无组织。
（4）喷塑粉尘（G4）
本项目采用人工喷塑，喷塑房大小为2m*3m*3.5m。喷塑过程产生的粉尘经设备配套的旋风+滤芯收集处理，尾气由15m高（2#）排气筒排放。未收集到的粉尘无组织排放。
（5）固化废气（G5）
经静电喷涂后进入密闭的干燥箱进行干燥固化，在固化过程中会产生有机废气。在干燥箱顶部设置管道收集废气，非甲烷总烃收集后采用活性炭吸附处理后通过15m高排气筒（3#）排放，未收集到的非甲烷总烃于车间内无组织排放。
（6）浇注、烘干废气（G6、G7）
在干式变压器生产过程中，浇注、烘干会产生少量有机废气。非甲烷总烃收集后通过二级活性炭吸附装置处理后，通过15m高（4#）的排气筒排放，未收集到的非甲烷总烃于车间内无组织排放。
废水：设有一个3m*2m*1.2m的水池用于存储试验用水，试验用水循环使用，定期添加，不外排；生活污水经化粪池预处理，经园区污水管网排入海安曲塘滇池水务有限公司进行集中处理。
	变动前后，有组织废气颗粒物、非甲烷总烃总量没有发生变化，因此属于一般变动

	
	9.新增废水直接排放口；废水由间接排放改为直接排放；废水直接排放口位置变化，导致不利环境影响加重的。

	
	废水排放口1个，与环评设计一致

	
	10. 新增废气主要排放口（废气无组织排放改为有组织排放的除外）；主要排放口排气筒高度降低 10% 及以上的。
	
	废气排气筒3个，3个高度是15m
	废气排气筒4个，4个高度是15m
	废气排放口数量增加，有组织废气颗粒物、非甲烷总烃总量没有发生变化，属于一般变动

	
	11. 噪声、土壤或地下水污染防治措施变化，导致不利环境影响加重的。
	
	建设单位通过墙体隔声和距离衰减措施，达到降噪效果；建设单位严格实施雨污分流，确保废水不混入雨水，进而渗透进入地下水；厂区主要生产、生活区域，地面实施硬化处理。

	
	12. 固体废物利用处置方式由委托外单位利用处置改为自行利用处置的（自行利用处置设施单独开展环境影响评价的除外）；固体废物自行处置方式变化，导致不利环境影响加重的。
	
	固体废物按照环评要求，委外妥善处理。危险废物种类减少，属于一般变动。

	
	13. 事故废水暂存能力或拦截设施变化，导致环境风险防范能力弱化或降低的。
	
	无要求



本项目变动均为一般变动。

二、评价要素
1、环境空气影响评价
环评中分析，根据《环境影响评价技术导则 大气环境》(HJ2.2-2018)分级判据，本项目大气环境影响评价工作等级为二级，大气污染物对周围大气环境影响较小，不会改变区域环境空气质量等级。
变动后，根据《环境影响评价技术导则 大气环境》(HJ2.2-2018)分级判据，本项目大气环境影响评价工作等级为二级，大气污染物对周围大气环境影响较小，不会改变区域环境空气质量等级。
2、地表水环境影响评价
环评分析中，废水经过预处理后接管污水处理厂，属于间接排放，根据《环境影响评价技术导则 地表水环境》（HJ2.3-2018），本项目评价等级为三级B，本项目位于受纳水体环境质量为达标区域。
变动后，废水经过预处理后接管污水处理厂，属于间接排放，根据《环境影响评价技术导则 地表水环境》（HJ2.3-2018），本项目评价等级为三级B，本项目位于受纳水体环境质量为达标区域。
3、声环境影响评价
环评分析中，噪声排放对周围环境影响较小。
变动后，噪声排放对周围环境影响较小。
4、地下水环境影响评价
环评分析中，危险废物对地下水环境影响较小。
变动后，危险废物对地下水环境影响较小。
5、土壤环境影响评价
环评分析中，危险废物对土壤环境影响较小。
变动后，危险废物对土壤环境影响较小。



















三、环境影响分析说明
1、变动前后产排污环节变化情况
变动前，全厂有组织废气污染物产生及排放状况见表7、颗粒物、VOCs合计见表8。
表7变动前全厂有组织废气污染物产生及排放状况
	污染源
名称
	风量
(m3/h)
	污染物
名称
	产生状况
	治理
措施
	去除率
	排放状况
	排气筒

	
	
	
	浓度
(mg/m3)
	速率
(kg/h)
	产生量(t/a)
	
	
	浓度(mg/m3)
	速率
(kg/h)
	排放量(t/a)
	

	抛丸
	10000
	抛丸粉尘
	240.6
	2.406
	4.475
	布袋除尘器
	99%
	2.4
	0.024
	0.045
	1#15m排气筒排放

	喷塑
	3600
	喷塑粉尘
	653.61
	2.353
	1.294
	滤芯
	99%
	6.53
	0.024
	0.013
	2#15m排气筒排放

	固化
	600
	非甲烷总烃
	51.67
	0.031
	0.0218
	UV光氧催化+活性炭
	80%
	10.33
	0.006
	0.0044
	

	浇注、烘干
	4000
	非甲烷总烃
	43.5
	0.174
	0.162
	UV光氧催化+活性炭
	80%
	8.7
	0.034
	0.032
	3#15m排气筒排放


表8	变动前有组织废气总量合计表（单位 t/a）
	污染物种类
	污染物名称
	环评总量控制

	大气污染物（有组织）
	颗粒物
	0.058

	
	VOCs
	0.0364



变动后，全厂有组织废气污染物产生及排放状况见表9、颗粒物、VOCs合计见表10。


表9变动后全厂有组织废气污染物产生及排放状况
	污染源
名称
	风量
(m3/h)
	污染物
名称
	产生状况
	治理
措施
	去除率
	排放状况
	排气筒

	
	
	
	浓度
(mg/m3)
	速率
(kg/h)
	产生量(t/a)
	
	
	浓度(mg/m3)
	速率
(kg/h)
	排放量(t/a)
	

	抛丸
	10000
	抛丸粉尘
	240.6
	2.406
	4.475
	布袋除尘器
	99%
	2.4
	0.024
	0.045
	1#15m排气筒排放

	喷塑
	3600
	喷塑粉尘
	653.61
	2.353
	1.294
	旋风+滤芯
	99%
	6.53
	0.024
	0.013
	2#15m排气筒排放

	固化
	600
	非甲烷总烃
	51.67
	0.031
	0.0218
	活性炭
	80%
	10.33
	0.006
	0.0044
	3#15m排气筒排放

	浇注、烘干
	4000
	非甲烷总烃
	43.5
	0.174
	0.162
	二级活性炭
	80%
	8.7
	0.034
	0.032
	4#15m排气筒排放



表10	变动前有组织废气总量合计表（单位 t/a）
	污染物种类
	污染物名称
	总量

	大气污染物（有组织）
	颗粒物
	0.058

	
	VOCs
	0.0364




由上文可知，变动前后，污染总量没有发生变化，因此属于一般变动。

2、环境影响要素分析
变动后环境影响要素的影响分析结论不发生变化。
3、危险物质和环境风险源分析
危险物质和环境风险源没有发生变化，与环评一致。

















四、结论
环评结论：综上所述，本项目符合国家产业政策，采用的各项污染防治措施可行，总体上对评价区域环境影响较小，总量可在区域内平衡，因此，从环境保护角度来讲，该项目在拟建地建设时可行的。
发生变动后，环评结论没有发生变化。


南通盛洋电气有限公司
2021年11月20日
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