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一、变动情况

变动情况：（1）无生物质导热油炉、活性炭吸附脱附冷凝回收

设备、无蒸汽发生器；（2）上硅流水线增加 1条作为备用。（3）新

增一套 RTO焚烧装置处理废气、余热锅炉；（4）废气处理装置发生

变化；（5）无水膜除尘用水、蒸汽冷凝水、设备冷却水；（6）无草

木灰、废活性炭产生，新增危险废物废胶。

1、变动前原已验收项目环评、排污许可证、验收情况

海安金通新材料科技有限公司成立于 2008年 7月，位于海安经

济开发区姚池中路 198号，公司原名海安金通胶粘科技有限公司，于

2017 年 3 月 23 日获得海安市市场监督管理局公司准予变更登记

通知书（公司变更[2017]第 03220010 号）。公司从事新型不干胶系

列产品生产。

该企业于 2013年 7月委托海安县环境科学研究所有限公司编制

完成《海安金通胶粘科技有限公司新型不干胶系列产品生产项目环境

影响报告表》，2013年 9月 4日获得海安县环境保护局批复意见（海

环管（表）〔2013〕09014号），同意该项目的建设。在项目实施过

程中，海安金通胶粘科技有限公司将原计划采用蓄热式热氧化炉对淋

膜、涂硅、复合、冷却过程中产生的废气进行高温燃烧处理方式后更

改为采用活性炭吸附脱附进行处理。依据要求海安金通胶粘科技有限

公司委托南京科泓环保技术有限责任公司编制完成《海安金通胶粘科

技有限公司新型不干胶系列产品生产项目环境影响修编报告》，2015

年 7月 24日获得海安县环境保护局批复意见（海环管（表）〔2015〕

07036号）。环评报告产能：新型不干胶系列产品 50000t/a。
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“新型不干胶系列产品生产项目”于 2013年 10月开工建设，于

2018年 8月调试，于 2019年 1月完成自主验收。验收产能：新型不

干胶系列产品 20000t/a。

海安金通新材料科技有限公司于 2019年 11月 5日取得排污许可

证，编号：913206216776315849001R。

2、执行标准

①废水污染物排放标准

废水接管标准执行《污水综合排放标准》（GB8978-1996）表 4

中三级标准和《污水排入城镇下水道水质标准》（GB/T31962-2015）

表 1 中 B 标准，同时应符合污水处理厂设计进水标准要求。具体

数值见表 1.2-1。

表 1.2-1废水排放标准

检测

类别
检测项目

最高允许排

放限值
单位 执行标准

废水

pH 6-9 无量纲 《污水综合排放标准》

（GB8978-1996）表 4中
三级标准；

《污水排入城镇下水道

水质标准》

（GB/T31962-2015）表

1A等级标准；

《北凌河污水处理厂设

计接管水质要求》

COD 500

mg/L

SS 400

氨氮 35
总磷 8

动植物油 100

②废气污染物排放标准

表 1.2-2 废气污染物排放标准限值

污染物

最高允许

排放浓度

（mg/Nm3）

排气筒

高度 m

最高允许

排放速率
kg/h

无组织排放

监控浓度限值
标准来源

监控点
浓度

（mg/Nm3）

颗粒物 20 15 1 周 界 外 0.5 大气污染物
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污染物

最高允许

排放浓度

（mg/Nm3）

排气筒

高度 m

最高允许

排放速率
kg/h

无组织排放

监控浓度限值
标准来源

监控点
浓度

（mg/Nm3）

浓 度 最

高点

综合排放标

准
DB32/4041-

2021

二氧化

硫
200 / 0.4

氮氧化

物
200 / 0.12

非甲烷

总烃
60 3 /

臭气浓

度（无量

纲）

2000 / 20

恶臭污染

物排放标

准
(GB14554-

93)

③噪声

公 司 厂 界 执 行 《 工 业 企 业 厂 界 环 境 噪 声 排 放 标 准 》

（GB12348-2008）表 1中 3类标准，即昼间（6:00-22:00）≤65 dB(A)，

夜间（22:00-6:00）≤55 dB(A)。

3、变动内容分析

3.1性质变化分析

表 1.3-1产品对照表

序

号
环评产品名称 验收产品名称

验收后实际产

品名称
变化情况

1
新型不干胶系

列产品

新型不干胶系

列产品

新型不干胶系

列产品
无

由上表可知，性质未发生变化。

3.2规模变化分析

3.2.1产能对照表

表 1.3-2产能对照表

序

号
产品名称 环评产能 t/a 验收产能 t/a 验收后实际产

能 t/a 变化情况

1 新型不干胶

系列产品
50000 20000 20000 无
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由上表可知，产能未发生变化。

3.2.2储存能力

验收报告未提及储存能力。

3.3地点

3.3.1选址

公司位于海安经济开发区姚池中路 198号，未发生变化。

3.3.2平面布置

公司原平面布置图见 1.3-1，公司实际平面布置图见 1.3-2。
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图 1.3-1原平面布置图
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图 1.3-2实际平面布置图

平面布置发生变动，分切搬到一车间，无废气产生，不影响卫生

防护距离，100米的卫生防护距离内没有环境敏感目标。

3.4生产工艺

3.4.1生产工艺流程

验收时生产工艺：
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图 1.3-3验收生产工艺流程图

工艺流程说明：

（1）检验：将外购的面材检查其质量和光洁度是否符合生产要

求。

（2）淋膜：将聚乙烯通过挤塑机加热熔化通过橡胶辊和冷却辊

的压合到底材上使其牢固粘合产生塑纸。

（3）涂硅：将塑纸经过三辊涂布头进行涂硅油处理。

（4）复合：将粘合剂压敏胶通过进口涂胶刀涂于底纸上，通过

涂布机中 15m的烘箱进行烘干处理，形成复合材料半成品。该过程

为生物质导热油炉加热。

（5）冷却、收卷、分切、开张：复合后自然冷却收卷，按照客

户所需规格，通过分割机组进行分割，开张得到成品。

验收后生产工艺流程与环评一致，无变动陪你过。

3.4.2原辅料及燃料对照表

表 1.3-4原辅料及消耗消耗对照表

序

号
名称

环评年用量
t/a

验收年用

量 t/a
验收后年用

量 t/a 变化情况

1 面材 24175 9670 9670 无变化
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序

号
名称

环评年用量
t/a

验收年用

量 t/a
验收后年用

量 t/a 变化情况

2 聚乙烯 2687 1075 1075

3 底材 12488 4996 4996

3 粘合剂 10500 4200 4200

4 无溶剂硅油液 45 18 18

5 包装材料 150 60 60

6 活性炭

13.5t/次
（3-5年换

一次）

13.5t/次
（3-5年换

一次）

0 不使用活性炭处理废

气

7 生物质 4800 1700 18 不使用生物质锅炉

8 导热油 80 80 80 无变化

9 天然气 / / 80万 m3

增加 1套 RTO焚烧装

置处理废气、余热回

收，RTO焚烧装置需

要使用天然气

变动情况：

（1）不使用活性炭处理废气，因此无活性炭；（2）不使用生物

质锅炉提供热量，因此无生物质；（3）增加 1套 RTO焚烧装置处理

废气、余热回收，RTO焚烧装置需要使用天然气，因此增加天然气

80万 m3/a。

3.4.3生产设备对照表

表 1.3-5生产设备对照表

序号 设备名称 规格型号
环评数量

（台/套）

验收数量

（台/套）

验收后数量

（台/套）

1 涂布机(含烘箱) - 6 2 2

2 分割机 - 6 2 2

3 挤塑机 - 4 1 1

4 压光机 - 1 0 1

5 上硅流水线 - 3 1 2（1用 1备）

6 分切机 - 4 3 3
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序号 设备名称 规格型号
环评数量

（台/套）

验收数量

（台/套）

验收后数量

（台/套）

7 车床 - 1 0 0

8 拆边机 - 1 0 0

9 剪板机 - 1 0 0

10 收卷机 - 2 1 1

11 生物质导热油炉 YLW-3500T 1 1 0

12 废料回收机 - 1 1 1

13
活性炭吸附脱附

冷凝回收设备
- 2 2 0

14 蒸汽发生器 - 1 1 0

15 RTO焚烧装置 - 0 0 1

16 余热锅炉 - 0 0 1

变动情况：（1）无生物质导热油炉、活性炭吸附脱附冷凝回收

设备、无蒸汽发生器；（2）上硅流水线增加 1条作为备用。（3）新

增一套 RTO焚烧装置处理废气、余热锅炉。

3.4.4物料运输、装卸、贮存方式

物料运输、装卸、贮存方式没有发生变化。

3.5环境保护措施

3.5.1废气环境保护措施

验收时，产生的废气主要为有机废气、燃烧烟气。淋膜、涂硅、

复合、冷却过程中会产生一定量的有机废气（以非甲烷总烃和臭气浓

度评价），有机废气经活性炭吸附脱附冷凝回收装置处理后经 15m

高排气筒排放。生物质导热油炉燃烧产生燃烧废气，采用旋风除尘+

碱水水膜除尘脱硫设施处理+15m高排气筒排放。

验收后，产生的废气主要为有机废气、燃烧烟气。淋膜、涂硅、

复合、冷却过程中会产生一定量的有机废气（以非甲烷总烃和臭气浓
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度评价），有机废气经收集后进入 RTO焚烧装置焚烧处理后通过 15m

高排气筒（DA001）排放。RTO 焚烧装置使用天然气焚烧，产生

燃烧烟气，燃烧烟气直接通过 15m高排气筒（DA001）排放。

表 1.3-6 有组织废气、无组织废气排放总量情况对比一览表（t/a）
污染物类型 污染物 环评批复总量 验收后总量

有组织废气

挥发性有机物 1.19 1.19

二氧化硫 4.9 0.32

颗粒物 9.02 0.112

氮氧化物 2.94 1.2696

无组织废气 挥发性有机物 1.32 1.32

由上表可知，二氧化硫、颗粒物、氮氧化物排放量减少，废

气处理装置发生变动，不属于重大变动。

3.5.2废水环境保护措施

验收时，实行“雨污分流”制，雨水经雨水管网后接市政雨水管网。

食堂污水经隔油池隔油处理后与生活污水合并经化粪池处理后接管

至北凌河污水处理厂处置；水膜除尘用水经沉淀池沉淀处理后循环使

用，蒸汽冷凝水作为冷却水循环使用，设备冷却水循环使用。
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图 1.3-5 验收时用排水平衡图 单位 t/a

验收后，实行“雨污分流”制，雨水经雨水管网后接市政雨水管网。

食堂污水经隔油池隔油处理后与生活污水合并经化粪池处理后接管

至海安市水务集团城市污水处理有限公司（原名：北凌河污水处理厂）

处置。

食堂用水

生活用水

自来水

315

63

隔油池
252

化粪池
630

126

504 756 进入海安市水务集团城市

污水处理有限公司

252845

图 1.3-6 验收后用排水平衡图 单位 t/a
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验收后，废水处理工艺未发生变化，废水总量没有发生变化。

3.5.3噪声环境保护措施

验收时，采取厂房隔声、设备减震、距离衰减、合理布局和选用

低噪声设备等措施降低噪声对周边环境的影响。

验收后，噪声环境保护措施与验收一致，没有发生变化。

3.5.4土壤、地下水环境保护措施

验收没有提及土壤和地下水环境保护措施。

3.5.5固体废物环境保护措施

验收，生活垃圾定期打扫统一放置在垃圾桶内与收集好的草木灰

统一由环卫清运；边角料收集后外售；废活性炭委托如东大恒危险废

物处理有限公司处置；废胶水桶由泰州亚德胶粘制品有限公司回收；

废乙酸乙酯桶（本项目生产过程不使用乙酸乙酯，乙酸乙酯为擦拭生

产设备使用）由苏州市骏宇化工有限公司回收；废硅油桶由上海腾世

达贸易有限公司回收。

验收后，生活垃圾定期打扫统一放置在垃圾桶内统一由环卫清

运；边角料收集后外售；废胶委托南通海佳环境科技有限公司处置，

废胶水桶由泰州亚德胶粘制品有限公司回收；废乙酸乙酯桶（本项目

生产过程不使用乙酸乙酯，乙酸乙酯为擦拭生产设备使用）由苏州市

骏宇化工有限公司回收；废硅油桶由上海腾世达贸易有限公司回收。

表 1.3-7固体废物验收后一览表

序号 污染源 名称
类别

编号

环评量

（t/a）
验收量

（t/a）
验收后产

生量（t/a）
废物

类别

处理方式及贮

存方式

1 职工生活 生活垃圾 999-99-99 14 2.0 2.0

一般

固废

环卫清运
2

生物质导热

油炉
草木灰 223-01-64 25 2.2 0

3 分切、开张 边角料 223-01-04 2665 2.9 2.9 外售
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序号 污染源 名称
类别

编号

环评量

（t/a）
验收量

（t/a）
验收后产

生量（t/a）
废物

类别

处理方式及贮

存方式

4
废气处理设

施
废活性炭

HW49
900-039-49

13.5 6 0

危险

废物

/

5 / 废胶水桶
HW49

900-041-49
0 / /

由泰州亚德胶

粘制品有限公

司回收

6 /
废乙酸乙

酯桶

HW49
900-041-49

0 / /
由苏州市骏宇

化工有限公司

回收

7 / 废硅油桶
HW49

900-041-49
0 / /

由上海腾世达

贸易有限公司

回收

8 生产 废胶
HW13

900-014-13
0 0 10

委托南通海佳

环境科技有限

公司处置

验收后，无草木灰、废活性炭产生，新增危险废物废胶，生产过

程中有废胶产生，废胶委托南通海佳环境科技有限公司处置，不属于

重大变动。

3.5.6事故废水生产能力或拦截设施

环评和验收均未要求应急池，实际有一座 175m3应急池。

4、结论



14

表 1.3-7建设项目非重大变动环境影响分析表

变动

类别
重大变动认定条件

有无

重大

变动

验收内容 验收后建设内容 非重大变动影响分析

性质 1.建设项目开发、使用功能发生变化的。 无 [C2239]其他纸制品制造 [C2239]其他纸制品制造 与验收一致，未发生变动

规模

2.生产、处置或储存能力增大 30%及以上

的。

无

生产能力：新型不干胶系列

产品 20000t/a
新型不干胶系列产品

20000t/a
与验收一致，未发生变动

3.生产、处置或储存能力增大，导致废水

第一类污染物排放量增加的。

生产能力：新型不干胶系列

产品 20000t/a
生产能力：新型不干胶

系列产品 20000t/a
与验收一致，未发生变动

4.位于环境质量不达标区的建设项目生

产、处置或储存能力增大，导致相应污染

物排放量增加的（细颗粒物不达标区，相

应污染物为二氧化硫、氮氧化物、可吸入

颗粒物、挥发性有机物；臭氧不达标区，

相应污染物为氮氧化物、挥发性有机物；

其他大气、水污染物因子不达标区，相应

污染物为超标污染因子）；位于达标区的

建设项目生产、处置或储存能力增大，导

致污染物排放量增加 10%及以上的。

生产能力：新型不干胶系列

产品 20000t/a
生产能力：新型不干胶

系列产品 20000t/a
与验收一致，未发生变动

地点

5.重新选址；在原厂址附近调整（包括总

平面布置变化）导致环境防护距离范围变

化且新增敏感点的。

无

公司位于海安经济开发区姚池中路 198号，未发生变化。平面布置发生变动，

分切搬到一车间，无废气产生，不影响卫生防护距离，100米的卫生防护距离内没

有环境敏感目标。
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变动

类别
重大变动认定条件

有无

重大

变动

验收内容 验收后建设内容 非重大变动影响分析

生产

工艺

6.新增产品品种或生产工艺（含主要生产

装置、设备及配套设施）、主要原辅材料、

燃料变化，导致以下情形之一：

（1）新增排放污染物种类的（毒性、挥

发性降低的除外）；（2）位于环境质量

不达标区的建设项目相应污染物排放量

增加的；（3）废水第一类污染物排放量

增加的；（4）其他污染物排放量增加 10%
及以上的。

无

（1）产品品种，与验收一致，未发生变动。

（2）生产设备详见表 1.3-5，上硅流水线增加 1条作为备用，不属于重大变动。

无生物质导热油炉、活性炭吸附脱附冷凝回收设备、无蒸汽发生器、新增一套 RTO
焚烧装置处理废气、余热锅炉，不新增污染物因子、不增加污染物量，不属于重

大变动。

（3）原辅料与验收一致，未发生变动。

7.物料运输、装卸、贮存方式变化，导致

大气污染物无组织排放量增加 10%及以

上的。

物料运输、装卸、贮存方式与验收保持一致。未发生变化

环境

保护

措施

8.废气、废水污染防治措施变化，导致第

6条中所列情形之一（废气无组织排放改

为有组织排放、污染防治措施强化或改进

的除外）或大气污染物无组织排放量增加

10%及以上的。

无

废气：产生的废气主要为

有机废气、燃烧烟气。淋膜、

涂硅、复合、冷却过程中会产

生一定量的有机废气（以非甲

烷总烃和臭气浓度评价），有

机废气经活性炭吸附脱附冷

凝回收装置处理后经 15m 高

排气筒排放。生物质导热油炉

燃烧产生燃烧废气，采用旋风

废气：产生的废气主要

为有机废气、燃烧烟气。

淋膜、涂硅、复合、冷

却过程中会产生一定量

的有机废气（以非甲烷

总烃和臭气浓度评价），

有机废气经收集后进入

RTO焚烧装置焚烧处理

后通过 15m高排气筒

（DA001）排放。RTO
焚烧装置使用天然气焚

不新增污染物因子、不增

加污染物量，不属于重大

变动。
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变动

类别
重大变动认定条件

有无

重大

变动

验收内容 验收后建设内容 非重大变动影响分析

除尘+碱水水膜除尘脱硫设

施处理+15m高排气筒排放。

烧，产生燃烧烟气，燃

烧烟气直接通过 15m高

排气筒（DA001）排放。

雨水经雨水管网后接市政雨

水管网。食堂污水经隔油池隔

油处理后与生活污水合并经

化粪池处理后接管至北凌河

污水处理厂处置；水膜除尘用

水经沉淀池沉淀处理后循环

使用，蒸汽冷凝水作为冷却水

循环使用，设备冷却水循环使

用。

雨水经雨水管网后接市

政雨水管网。食堂污水

经隔油池隔油处理后与

生活污水合并经化粪池

处理后接管至海安市水

务集团城市污水处理有

限公司（原名：北凌河

污水处理厂）处置。

无水膜除尘用水、蒸汽冷

凝水、设备冷却水，不属

于重大变动

9.新增废水直接排放口；废水由间接排放

改为直接排放；废水直接排放口位置变

化，导致不利环境影响加重的。
废水排放口是间接排放口

废水排放口是间接排放

口

与验收保持一致，未发生

变化

10. 新增废气主要排放口（废气无组织排

放改为有组织排放的除外）；主要排放口

排气筒高度降低 10% 及以上的。

无废气主要排放口
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变动

类别
重大变动认定条件

有无

重大

变动

验收内容 验收后建设内容 非重大变动影响分析

11. 噪声、土壤或地下水污染防治措施变

化，导致不利环境影响加重的。
厂区采取合理布局、减振、厂房隔声等措施降低噪声对周边环境的影响，无变动。

12. 固体废物利用处置方式由委托外单位

利用处置改为自行利用处置的（自行利用

处置设施单独开展环境影响评价的除外）；

固体废物自行处置方式变化，导致不利环

境影响加重的。

生活垃圾定期打扫统一放置

在垃圾桶内与收集好的草木

灰统一由环卫清运；边角料收

集后外售；废活性炭委托如东

大恒危险废物处理有限公司

处置；废胶水桶由泰州亚德胶

粘制品有限公司回收；废乙酸

乙酯桶（本项目生产过程不使

用乙酸乙酯，乙酸乙酯为擦拭

生产设备使用）由苏州市骏宇

化工有限公司回收；废硅油桶

由上海腾世达贸易有限公司

回收。

生活垃圾定期打扫统一

放置在垃圾桶内统一由

环卫清运；边角料收集

后外售；废胶委托南通

海佳环境科技有限公司

处置，废胶水桶由泰州

亚德胶粘制品有限公司

回收；废乙酸乙酯桶（本

项目生产过程不使用乙

酸乙酯，乙酸乙酯为擦

拭生产设备使用）由苏

州市骏宇化工有限公司

回收；废硅油桶由上海

腾世达贸易有限公司回

收。

无草木灰、废活性炭产

生，新增危险废物废胶，

生产过程中有废胶产生，

废胶委托南通海佳环境

科技有限公司处置，不属

于重大变动。

13. 事故废水暂存能力或拦截设施变化，

导致环境风险防范能力弱化或降低的。
/ 一座 175m3应急池 不属于重大变动

。
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二、环境影响分析说明

1、产污环节变化情况

（1）废气

验收时，产生的废气主要为有机废气、燃烧烟气。淋膜、涂硅、

复合、冷却过程中会产生一定量的有机废气（以非甲烷总烃和臭气浓

度评价），有机废气经活性炭吸附脱附冷凝回收装置处理后经 15m

高排气筒排放。生物质导热油炉燃烧产生燃烧废气，采用旋风除尘+

碱水水膜除尘脱硫设施处理+15m高排气筒排放。

有组织废气排放量：挥发性有机物 1.19t/a、二氧化硫 4.9t/a、颗

粒物 9.02t/a、氮氧化物 1.2696t/a。

验收后，产生的废气主要为有机废气、燃烧烟气。淋膜、涂硅、

复合、冷却过程中会产生一定量的有机废气（以非甲烷总烃和臭气浓

度评价），有机废气经收集后进入 RTO焚烧装置焚烧处理后通过 15m

高排气筒（DA001）排放。RTO 焚烧装置使用天然气焚烧，产生

燃烧烟气，燃烧烟气直接通过 15m高排气筒（DA001）排放。

①VOCs

参照环评 P22页，VOCs产生量 13.2t/a，废气收集效率 90%、RTO

焚烧装置处理效率 90%，无组织 VOCs量 1.32t/a，有组织 VOCs量

1.188t/a。

②颗粒物、二氧化硫、氮氧化物

天然气燃烧产生污染物根据《排放源统计调查产排污核算方法和

系数手册》（环保部公告 2021 年第 24 号）中《锅炉产排污量核算

系数手册》中“4430 热力生产和供应行业—燃气工业锅炉”，每 1万

m3天然气燃烧产污系数为：烟气量 NOx采用低氮燃烧的产污系数为
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15.87kg；SO2产污系数为 0.02Skg（本项目用天然气含硫量（S）为 200

毫克/立方米，即 S=200）；颗粒物产污系数参照《环境影响评价工

程师执业资格登记培训教材-社会区域类环境影响评价》中表 4-12

中的数据资料计算，天然气燃烧颗粒物产污系数为 1.4kg/万立方米-

燃料。天然气使用量 80万 m3。有组织颗粒物产生量 0.112吨、氮氧

化物产生量 1.2696吨、二氧化硫产生量 0.32吨。

表 2.1-1 有组织废气、无组织废气排放总量情况对比一览表（t/a）
污染物类型 污染物 环评批复总量 验收后总量

有组织废气

挥发性有机物 1.19 1.19

二氧化硫 4.9 0.32

颗粒物 9.02 0.112

氮氧化物 2.94 1.2696

无组织废气 挥发性有机物 1.32 1.32

（2）废水

验收时，实行“雨污分流”制，雨水经雨水管网后接市政雨水管网。

食堂污水经隔油池隔油处理后与生活污水合并经化粪池处理后接管

至北凌河污水处理厂处置；水膜除尘用水经沉淀池沉淀处理后循环使

用，蒸汽冷凝水作为冷却水循环使用，设备冷却水循环使用。
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图 2.1-1 验收时用排水平衡图 单位 t/a

验收后，实行“雨污分流”制，雨水经雨水管网后接市政雨水管网。

食堂污水经隔油池隔油处理后与生活污水合并经化粪池处理后接管

至海安市水务集团城市污水处理有限公司（原名：北凌河污水处理厂）

处置。

食堂用水

生活用水

自来水

315

63

隔油池
252

化粪池
630

126

504 756 进入海安市水务集团城市

污水处理有限公司

252845

图 2.2-2 验收后用排水平衡图 单位 t/a
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验收后，废水处理工艺未发生变化，废水总量没有发生变化。

（3）固体废物

验收，生活垃圾定期打扫统一放置在垃圾桶内与收集好的草木灰

统一由环卫清运；边角料收集后外售；废活性炭委托如东大恒危险废

物处理有限公司处置；废胶水桶由泰州亚德胶粘制品有限公司回收；

废乙酸乙酯桶（本项目生产过程不使用乙酸乙酯，乙酸乙酯为擦拭生

产设备使用）由苏州市骏宇化工有限公司回收；废硅油桶由上海腾世

达贸易有限公司回收。

验收后，生活垃圾定期打扫统一放置在垃圾桶内统一由环卫清

运；边角料收集后外售；废胶委托南通海佳环境科技有限公司处置，

废胶水桶由泰州亚德胶粘制品有限公司回收；废乙酸乙酯桶（本项目

生产过程不使用乙酸乙酯，乙酸乙酯为擦拭生产设备使用）由苏州市

骏宇化工有限公司回收；废硅油桶由上海腾世达贸易有限公司回收。

表 2.1-2固体废物验收后一览表

序号 污染源 名称
类别

编号

环评量

（t/a）
验收量

（t/a）
验收后产

生量（t/a）
废物

类别

处理方式及贮

存方式

1 职工生活 生活垃圾 999-99-99 14 2.0 2.0

一般

固废

环卫清运
2

生物质导热

油炉
草木灰 223-01-64 25 2.2 0

3 分切、开张 边角料 223-01-04 2665 2.9 2.9 外售

4
废气处理设

施
废活性炭

HW49
900-039-49

13.5 6 0

危险

废物

/

5 / 废胶水桶
HW49

900-041-49
0 / /

由泰州亚德胶

粘制品有限公

司回收

6 /
废乙酸乙

酯桶

HW49
900-041-49

0 / /
由苏州市骏宇

化工有限公司

回收

7 / 废硅油桶
HW49

900-041-49
0 / /

由上海腾世达

贸易有限公司

回收
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序号 污染源 名称
类别

编号

环评量

（t/a）
验收量

（t/a）
验收后产

生量（t/a）
废物

类别

处理方式及贮

存方式

8 生产 废胶
HW13

900-014-13
0 0 10

委托南通海佳

环境科技有限

公司处置

验收后，无草木灰、废活性炭产生，新增危险废物废胶，生产过

程中有废胶产生，废胶委托南通海佳环境科技有限公司处置，不属于

重大变动。

2、危险物质和环境风险源变化情况

危险物质、环境风险源增加天然气，风险等级一般。
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三、结论

“（1）无生物质导热油炉、活性炭吸附脱附冷凝回收设备、无蒸汽

发生器；（2）上硅流水线增加 1条作为备用。（3）新增一套RTO焚烧

装置处理废气、余热锅炉；（4）废气处理装置发生变化；（5）无水膜除

尘用水、蒸汽冷凝水、设备冷却水；（6）无草木灰、废活性炭产生，新

增危险废物废胶。”这 7个变动，根据《江苏省生态环境厅关于加强

涉变动项目环评与排污许可管理衔接的通知》（苏环办【2021】122

号）、《关于印发污染影响类建设项目重大变动清单（试行）的通知》

（环办环评函【2020】688号）等文件，不属于重大变动，故可以归

入排污许可管理。

海安金通新材料科技有限公司

2022年 9月 28日
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附图
附图 1：地理位置图

北
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附图 2：周边 500m状况图

北
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附图 3：平面布置图
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附件

附件 1：环评批复
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附件 2：验收意见
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附件 3：企业名称变更文件
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附件 4：污水接管证明
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附件 5：废包装桶回收协议
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附件 6：危废协议



47



48



49



50

附件 7：新型不干胶系列产品生产项目验收后变动环境影响分析公示

截图
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